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(S) Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

@ Durch die Anordnung mindestens zweier in Langsrich- 
tung annahernd durchgehender Kanale auf einem Form- 
und/oder Ubertragungszylinder werden eine Vielzahl von 
Moglichkeiten zur Anordnung von aufzugen, beispiels- 
weise Drucktuchern oder Druckformen geschaffen. Insbe- 
sondere furdoppelt breite Zylinderpaare, wobei der Uber- 
tragungszylinder und/oder der Formzylinder einen dop- 
pelten Umfang aufweist, sind ein oder mehrere Aufzuge 
wahlweise in Umfangsrichtung hintereinander und/oder 
in Langsrichtung nebeneinander liegend angeordnet 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft einen Zylinder einer Rotations- 
druckmaschine gemafi dem Oberbegriff der Anspruche 1, 22 
und 23. 

Aus der DE 44 29 210 Al ist die Anordnung von vier in 
Drehrichtung eines Formzylinders hintereinander angeord- 
neten Druckfolien bekannt, die in vier Gruben gehalten wer- 
den. Die Druckfolien uberspannen jeweils einen zwischen 
zwei Gruben liegenden Kreisbogenabschnitt. 

Die DE 44 29 89 1 A 1 zeigt eine Druckeinheit einer Rota- 
tion sdruckmaschine mit doppelt groBem Ubertragungszy- 
linder (d. h. zwei Abschnittslangen um den Umfang), der 
mit einem einfach groBen Formzylinder zusammen wirkt. 

Ebenfalls ist durch die DE 198 03 809 A 1 eine Anord- 
nung von Zylindem eines Offsetdruckwerkes bekannt, in 
welcher der Umfang des tjbertragungszylinders zu dem des 
Formzylinders in einem doppelten Verhaltnis steht. Der 
Formzylinder ist in Umf angsrichtung mit einer Platte und in 
seiner Langsrichtung mit mindestens vier stehende Druck- 
seiten im Broadsheetformat, oder entsprechender Anzahl 
von stehenden oder liegenden Tabloid- oder Buchformaten, 
belegbar. In Umfangsrichtung des tjbertragungszylinders ist 
zur Aufnahme zweier in Langsrichtung des Zylinders ne- 
beneinander angeordneter Drucktiicher ein einziger, entwe- 
der in Langsrichtung durchgehender oder ein in Langsrich- 
tung geteilter und um 180** versetzter, Schlitz angeordnet. 
Das Drucktuch ist beispielsweise zweilagig als ein auf einer 
Tragerplatte befestigtes Gummituch ausgefuhrt. 

In der DE 34 41 174 C2 werden zum Zweck der Entspan- 
nung des Gummituches Ausnehmungen in der Zylindero- 
berflache des tjbertragungszylinders vorgeschlagen. Zwi- 
schen Zylinder und Gummituch kann auch zu diesem 
Zweck eine Unterlage angeordnet sein, die nicht iiber die 
gesamte Lange des Gununituches in Umfangsrichtung weist 
und eine Unterbrechung aufweist. Zur Aufnahme der unter- 
brochenen Unterlage ist ein zweiter Kanal auf dem Umfang 
des Zylinders vorgesehen. Die in Langsrichtung des tjber- 
tragungszylinders angeordneten Ausnehmungen und der das 
Gummituch aufnehmende Kanal werden so angeordnet, 
dass sie im Beruhningsbereich jeweils mit dem Kanal des 
Plattenzylinders zusammen wirken, 

Der Erfindung licgt die Aufgabe zugrunde, einen Zylin- 
der einer Rotationsdruckmaschine zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale 
der Anspruche 1, 22 und 23 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen ins- 
besondere darin, mit der Anordnung jeweils mehrerer in 
Langsrichtung des Form- und/oder tjbertragungszylinders 
verlaufender Kanalc den verschiedensten Anforderungen je 
nach Bedarf gerecht zu werden, ohne den Zylinder bei 
wechselnden Anforderungen an bestehende Druckmaschi- 
nen austauschen zu mussen bzw. in der Fertigung jedes An- 
forderungsprofil einzeln zu beriicksichtigen. 

Vorteilhaft ist insbesondere, dass sowohl verschiedene 
Formate der Aufzuge, in Umfangs- und Langsrichtung der 
Zylinder, als auch verschiedene Konstellationen und Pha- 
senverschiebungen der wechselseitig miteinander zusam- 
men wirkenden Zylinder berucksichtigbar, und dadurch hin- 
sichtlich der z. T. konkurrierenden Anforderungen an Regi- 
sterhaldgkeit, Vibrationsarmut, Anordnung der aneinander 
abrollenden Druckbereiche und Minimierung des nicht be- 
druckbaren Papiers bedarfsweise optimierbar sind. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrung eines Formzylinders mit 
Doppelumfang, d. h. beispielsweise zwei Zeitungsseiten in 
Umfangsrichtung, ermoglicht wahlweise die Belegung mit 
in Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Flatten 
oder mit um den vollen Umfang reichenden Flatten, wobei 


ein Kanal uberdeckt wird. Die Anordnung von uber den vol- 
len Umfang reichenden Flatten vermindert z. B. erheblich 
die Umriistzeit Durch die Anordnung mindestens zweier in 
Langsrichtung annahemd durchgehender Kanale auf einem 

5 tJbertragungszy Under werden eine Vielzahl von Moglich- 
keiten zur Anordnung von Aufzugen, beispielsweise Druck- 
. tuchem geschaffen. Vorteilhaft im Vergleich zu doppelt gro- 
Ben Zylindem mit nur einem Kanal ist bei der Anordnung 
mehrerer Kanale auch, dass im FaU von Drucktiichern, die 

10 sich um den voUen Umfang erstrecken, ein uberdeckter Ka- 
nal gleichzeitig zur Entspannung des Aufzugcs dienen kann. 

Die Anordnung eines einzigen, sich in Langs- und Um- 
fangsrichtung erstreckenden Aufzuges bringt Vorteile hin- 
sichtlich der Vielfalt in den druckbaren Formaten (Hohe und 

15 Breite des Druckbereichs wie z. B. Panorama). 

Die Anordnung mehrerer nebeneinander in Langsrich- 
tung des Zylinders angeordneter, sich jeweils nahezu iiber 
den gesamten Umfang erstreckender Aufzuge weist z. B. 
Vorteile hinsichtlich Handhabung und einzelner Austausch- 

20 barkeit auf. Dies insbesondere fiir lange Zylinder, wie dies 
fiir doppelt breite (z. B. vier Zeitungsseiten in Langsrich- 
tung des Zylinders) oder gar dreifach (z. B. sechs Zeitungs- 
seiten) breite Zylinder der Fall ist. 

Vorteilhaft ist auch die Ausbildung der Aufzuge fur den 

25 tjbertragungszylinder als mehrteilige Drucktucheinheit, be- 
stehend aus einer Tragerplatte und einer mit dieser verbun- 
denen Auflage. Insbesondere bei groBen Dimensionen ist 
fur ein iiber den Umfang des Zylinders konstant gute und re- 
gistergenaue DruckquaUtat eine moglichst dimensionssta- 

30 bile Ausbildung wesentlich. 

Weiterhin ist es vorteilhaft das Umfangsverhaltnis des 
tjbertragungs- zum Formzylinder ganzzahlig auszufiihren 
und die Kanale auf dem Zylinder in Umfangsrichtung sym- 
metrisch anzuordnen, 

35 Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich- 
nungen dargestellt und werden im folgenden naher beschrie- 
ben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein doppelt breiles Zylinderpaar, wobei der Form- 

40 zylinder mit zwei in Langsrichtung verlaufenden Kanalen 
ausgebildet ist und sich die Aufzuge auf dem Formzylinder 
nahezu iiber den vollen Umfang erstrecken; 

Fig, 2 ein doppelt breites Zylinderpaar, wobei der Form- 
und tjbertragungszylinder mit jeweils zwei in Langsrich- 

45 tung verlaufenden Kanalen ausgebildet ist und sich die Auf- 
zuge auf dem Form- und tjbertragungszylinder nahezu iiber 
den vollen Umfang erstrecken; 

Fig. 3 zwei doppelt breite Zylinderpaare, wobei der tjber- 
tragungszylinder mit zwei in Langsrichtung verlaufenden 

50 Kanalen ausgebildet und mit zwei sich nahezu iiber den vol- 
len Umfang erstreckenden, in Langsrichtung nebeneinander 
liegenden Aufzugen belegt ist; 

Fig- 4 zwei doppelt breite Zylinderpaare, wobei der tjber- 
tragungszylinder mit zwei in Langsrichtung verlaufenden 

55 Kanalen ausgebildet und mit zwei sich nahezu iiber den vol- 
len Umfang erstreckenden, in Langsrichtung nebeneinander 
liegenden Aufziigen, jedoch in Umfangsrichtung um 180® 
versetzt belegt ist; 

Fig. 5 zwei doppelt breite Zylinderpaare, wobei der tjber- 

60 tragungszylinder mit zwei in Langsrichtung verlaufenden 
Kanalen ausgebildet und mit zwei sich nahezu iiber die ge- 
samte Lange des B aliens erstreckenden, in Umfangsrich- 
tung hintereinander angeordneten Aufziigen belegt ist; 
Fig. 6 zwei doppelt breite Zylinderpaare, wobei der tjber- 

65 tragungszylinder mit zwei in Langsrichtung verlaufenden 
Kanalen ausgebildet und mit vier Aufziigen, wobei jeweils 
zwei in Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Auf- 
ziige in Langsrichtung nebeneinander angeordnet sind; 
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Fig. 7 zwei doppelt breite Zylinderpaare, wobei der Uber- 
iragungszylinder mit jeweils vier in Langsrichtung verlau- 
fenden Kanalen ausgebildet ist und mit zwei sich nahezu 
uber die gesamte Lange des Ballens erstreckenden, in Um- 
fangsrichtung hintereinander angeordneien Aufziigen belegt 
ist; 

Fig, 8 eine Drucktucheinheit mit Kanal und Halteeinrich- 
tung. 

Eine Rotationsdruckmaschine weist mindestens ein Zy- 
linderpaar 1 bestehend aus zwei Zylindem 2; 3, beispiels- 
weise einem Ubertragungszylinder 2 und einem mit diesem 
zusammen wirkenden Formzylinder 3 auf. Der Ubertra- 
gungszylinder 2 kann uber den zu beduckenden Bedruck- 
stoff 4 nait einem nicht dargestellten Gegendruckzylinder 
Oder aber mit einem Ubertragungszylinder 7 eines zweiten 
Zyiinderpaares 6 zusammen wirken, dem seinerseits ein 
Formzylinder 8 zugeordnet ist. Die Ubertragungszylinder 2; 
7 sind jeweils mit mindestens einem Aufzug 9, beispiels- 
weise einem Dnicktuch 9, und die Formzylinder 3; 8 jeweils 
mit mindestens einem Aufzug 11, beispielsweise einer 
Druckform 11, belegbar. 

Je nach Anforderung an die Druckformate und die Druck- 
leistung, sowie die Moglichkeiten in der Papierfiihrung sind 
die Zylinderpaare 1; 6 verschieden breit ausgefuhrt. Bei- 
spielsweise sind die Zylinderpaare 1; 6 fiir den Zeitungs- 
druck einfach-, doppelt- oder dreifachbreit ausgefuhrt, wo- 
bei einfachbreit die Breite des Ballens, beispielsweise des 
FormzyUnders 3, fur zwei stehende oder liegende Zeitungs- 
seiten bezeichnet. Im Akzidenzdruck wird unter doppelbreit 
die erforderliche Breite fiir vier liegende oder sechs ste- 
hende A4-Seiten bezeichnet. Die Umfange der Ubertra- 
gungs- 2; 7 und der Formzylinder 3; 8 sind jeweils einfach 
oder doppelt ausgefiihrt, bczogen auf unterschiedlichste ste- 
hende oder liegende Formate, beispielsweise auf ein stehen- 
des Oder liegendes Zeitungsformat. Vorteilhafte Konstella- 
tionen im Zeitungsdruck sind beispielsweise ein doppelt 
groBer Umfang, d. h. zwei Seiten in Umfangsrichtung, beim 
Ubertragungszylinder 2; 7 zusammen wirkend mit einem 
doppelten oder einfachen Umfang beim Formzylinder 3; 8, 
jeweils doppeltbreit. 

Fig, 1 zeigt ein doppelt breites Zylinderpaar 1, wobei 
Ubertragungszylinder 2 und Formzylinder 3 jeweils einen 
doppelten Umfang aufweisen, Der Formzylinder 3 weist 
zwei in Langsrichtung verlaufende und in Umfangsrichtung 
voneinander beabstandete Kanale 12; 13 zur Aufnahme der 
Enden mindestens einer Druckform 11, der Ubertragungszy- 
linder 2 einen Kanal 14 zur Aufnahme der Enden minde- 
stens eines Drucktuches 9 auf. Der Formzylinder 3 ist im 
Beispiel mit vier in Langsrichtung des Zylinders nebenein- 
ander angeordneten Druckformen 11, beispielsweise Druck- 
platten 11 belegt, die jeweils mit ihren beiden Enden im Ka- 
nal 12 gehalten sind, sich jeweils nahezu um den gesamten 
Umfang erstrecken und jeweils den Kanal 13 uberdecken. 
Um einer Bruchgefahr vorzubeugen, konnen Formzy Under 
3 und Ubertragungszylinder 2 so zueinander angeordnet 
sein, dass der uberdeckte Kanal 13 bei Abrollen der Zylin- 
der mit dem Kanal 14 des Ubertragungszylinders 2 zusam- 
men wu-kt. Letzteres ist nicht crforderlich, wenn z, B. der 
Kanal 13 mittels eines losbaren Deckels verschlieBbar ist 
oder die Kanalbreite so klein ist, dass ein Bruch vermieden 
wird. Der Formzylinder 3 kann einfach-, doppelt- und drei- 
fachbreit ausgefuhrt sein und kann flexibel auf vielfaltige 
Weise, z. B. mit einer durchgehenden, oder zwei oder meh- 
reren in Langsrichtung nebeneinander angeordneten Druck- 
platten 11 verschiedenster Formate (z. B. einfach. Pano- 
rama) belegt sein. Im Bedarfsfall kann der Formzylinder 3 
auch mehr als zwei in Langsrichtung verlaufende und in 
Umfangsrichtung voneinander beabstandete Kanale 12; 13 


aufweisen. 

Auch der Ubertragungszylinder 2 kann, wie beispieihaft 
in Fig. 2 gezeigt, einen zweiten, z. B. diametral gegenuber 
liegenden und in Langsrichtung des Ubertragungszylinder 2 
5 verlaufenden Kanal 16 aufweisen. Im Beispiel uberdeckt ein 

einziges, sich nahezu iiber die gesamte Lange des Ballens 
und nahezu uber den gesamten Umfang ersureckendes 
Dnicktuch 9 den Ubertragungszylinder 2. Der Formzylinder 
ist hier beispieihaft mit zwei in Langsrichtung des Zylinders 

10 nebeneinander liegenden, und sich jeweils um nahezu den 
vollcn Umfang erstreckenden Druckplatten 11 belegt. Der 
uberdeckte Kanal 13 wirkt in vorteilhafter Weise beim Ab- 
rollen des Zyiinderpaares 1 mit dem ebenfalls uberdeckten 
Kanal 16 des Ubertragungszylinders 2 zusammen. 

15 Neben der in Fig. 2 dargestellten doppeltbreiten Ausfiih- 
rungsform des mehrere Kanale 14; 16 aufweisenden Uber- 
tragungszylinders 2 kann er beispielsweise auch einfach- 
oder dreifachbreit ausgefuhrt sein. Erkann flexibel z. B. mit 
einem durchgehenden, oder zwei oder mehreren in Langs- 

20 richtung nebeneinander angeordneten Drucktiichem 9, oder 
mit mehreren in Langsrichtung nebeneinander und gleich- 
zeitig mit mehreren in Umfangsrichtung hintereinander an- 
geordneten Drucktiichem 9 belegt sein. Im Bedarfsfall kann 
der Ubertragungszylinder 3 auch mehr als zwei in Langs- 

25 richtung verlaufende, und in Umfangsrichtung voneinander 
beabstandete Kanale 12; 13 aufweisen. 

Einige vorteilhafte Ausgestaltungen fiir die Anordnung 
von Drucktiichem 9 auf einem Ubertragungszylinder 2; 7, 
wobei der Ubertragungszylinder 2; 7 mehrere in Langsrich- 

30 tung verlaufende Kanale 14; 16 aufweist, sind in den Fig. 3 
bis 7 dargestellt. Die Beispiele zeigen jeweils zwei eine 
Druckeinheit bildende, doppeltbreite Zylinderpaare 1; 6, 
wobei die beiden Ubertragungszylinder 2; 7 iiber den Be- 
druckstoff 4 zusanunen wirken. In den Beispielen weist der 

35 Obertragungszylinder 2; 7 einen doppelt so groBen Umfang 
auf wie der des Formzylinders 3; 8, der hier mit jeweils vier 
in Langsrichtung nebeneinander angeordneten Druckplatten 
11 belegt ist. 

Fig. 3 zeigt die Anordnung zweier Drucktiicher 9 auf ei- 

40 nem Ubertragungszylinder 2; 7, die in dessen Langsrichtung 
nebeneinander angeordnet sind und sich jeweils annahemd 
iiber den vollen Umfang erstrecken. Zwei Kanale 14; 16 er- 
su-ecken sich in Langsrichtung des Ubertragungszylinders 2; 
7 und sind in Umfangsrichtung nahezu um ISO*' versetzt an- 

45 geordnet. Der Kanal 16 ist uberdeckt und kann, insbeson- 
dere bei nicht dimensionsfesten Drucktiichem 9, dem Wal- 
ken entgegen wirken und als Entlastungseinheit den Aufzug 
entspannen. In vorteilhafter Weise wijit der Kanal 14 oder 
der uberdeckte Kanal 16 bei Abwicklung der Zylinder ge- 

50 geneinander mit dem Kanal 12 des Formzylinders 3; 8 zu- 
sammen. GemaB Fig. 4 konnen die beiden Drucktiicher 9 
auch in Umfangsrichtung um 180° versetzt zueinander an- 
geordnet sein, wobei dann jeweils ein Teil des Kanals 14 
und ein Teil des Kanals 16 iiberdeckt ist. Die Anordnung 

55 von drei oder mehr nebeneinander angeordneten Drucktii- 
chem 9, insbesondere bei sehr langen Zylindem, erfolgt in 
analoger Weise fluchtend oder altemiCTend. 

In Fig. 5 ist die Anordnung zweier Drucktiicher 9 auf ei- 
nem beziiglich einer Zeitungsseite doppelt breiten Ubertra- 

60 gungszylinder 2; 7 mit doppelt groBem Umgang dargesteUt, 
die in Umfangsrichtung hintereinander angeordnet sind und 
sich jeweils nahezu iiber die gesamte Lange des Ballens er- 
su-ecken. Je Drucktuch 9 werden vier in Langsrichtung des 
Ubertragungszylinders 2; 7 nebeneinander angeordnete Zei- 

65 tungsseiten ubertragen. Sind mehr als zwei Kanale 14, 16 
am Obertragungszylinder 2; 7 angeordnet, so ist die Anord- 
nung einer entsprechenden Anzahl von Drucktiichem 9, 
oder aber eine Uberdeckung von Kanalen 14; 16 moglich. 
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Fig, 6 zeigt die Anordnung von vier Druckiuchem 9 auf 
einem, z. B. doppelt breiten und doppelt groBen, Ubertra- 
gungszylinder 2; 7. Jewells zwei in Umfangsrichtung hinter- 
einander angeordnete Drucktiicher 9 sind in Langsrichtung 
nebeneinander angeordnet. In analoger Weise sind, insbe- 
sondere fur langere und starkere Zylinder, mehr als jeweils 
zwei Drucktiicher in Langs- bzw. in Umfangsrichtung anzu- 
ordnen. Letzteres setzt jedoch eine entsprechende Anzahl 
von Kanalen 14; 16 voraus. 

Fig. 7 zeigt eine Belegung des Ubertragungszylinders 2; 7 
beispielsweise fur vier Kanaie 14; 16; 17; 18 mit zwei in 
Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Aufzugen 9; 
11, wobei in diesem Fall jeder zweite Kanal 17; 18 iiber- 
deckt ist. Analoges gilt fur die Anordnung von vier Kanalen 
auf Formzylindem 3; 8. 

Sowohl fur die Ubertragungszylinder 2; 7 als auch fur die 
Formzylinder 3; 8 ist jeweils die in Umfangsrichtung sym- 
metrische Anordnung der Kanaie 12; 13 bzw, 14; 16 mit na- 
hezu gleichen Zwischenwinkeln vorteilhaft, z. B. bei zwei 
Kanalen 12; 13 bzw. 14; 16 um jeweils 180**, bei dreien um 
jeweils 120° oder altemierend um 180° versetzt. Bei mehr 
als jeweils zwei Kanalen 12; 13 bzw. 14; 16 konnen mehrere 
in Langsrichtung nebeneinander angeordnete Druckplatten 
11 Oder Drucktucher 9 auch in Umfangsrichtung zueinander 
versetzt sein. 

Das Verhaltnis des Umfangs der Ubertragungszylinder 2; 
7 zu dem der Formzylinder 3; 8 ist vorteilhaft ganzzahlig. 

Die in Fig. 3 bis 7 dargestellten beiden Zylinderpaare 1 
und 6 mussen nicht in der selben Weise mit der gleichen Ka- 
nalanzahl und -geometric ausgeriistet, bzw. mit dem glei- 
chen Muster fur die Aufzuge 9; 11 belegt sein. Vorteilhaft ist 
jedoch eine Abstimmung der Phasen nicht druckender Be- 
reiche der zusammen wirkenden Ubertragungszylinder 2; 7 
so, dass moglichst nicht druckende Bereiche, insbesondere 
Bereiche der verdeckten bzw, nicht verdeckten Kanaie zu- 
sammenwirken. 

Selbstverstandlich konnen die in Fig. 1 bis 7 beschriebe- 
nen Form- 3 und Ubertragungszylinder 2 auch in der "iibli- 
chen" Weise, d. h. mit mehreren, durch die Kanalanzahl vor- 
gegebene Anzahl von Aufzugen 9; U in Umfangsrichtung 
hintereinander belegt sein. 

Unter Aufzug 11 bzw. 9 wird hier allgemein eine eintei- 
lige Druckplatte 11 oder ein einteiliges Drucktuch 9 verstan- 
den, welches auch mehrschichtig aus mehreren, jedoch fest 
miteinander verbundenen Schichten bzw. Lagen bestehen 
kann. Das Drucktuch 9 kann als Gummituch 9 ausgefuhrt 
sein. Insbesondere in Verbindung mit schmalen Offnungen 
der Kanaie 14; 16; 17; 18 zur Mantelflache des Ubertra- 
gungszylinder 2; 7 hin ist die Ausbildung des Drucktuches 9 
als Drucktucheinheit 9 vorteilhaft, die bei AbroUen bei- 
spielsweise des Formzylinders 3 am Ubertragungszylinder 2 
durch Walken ihre Lange oder Breite nicht oder nur unwe- 
sentlich andert, d. h. nahezu dimensionsfest ist. Hierzu weist 
die Drucktucheinheit 9, wie in Fig. 8 gezeigt, eine nahezu 
dimensions feste Tragerplatte 21, beispielsweise aus Metall 
Oder Kunststoff, auf, auf der eine elastische oder weiche 
Schicht 22 aufgebracht ist (angedeutet in Fig. 1 und 2). 
Beide Enden 23 und 24 der Tragerplatte 21 sind im Beispiel 
abgebogen und wirken mit einer im Kanal 14; 16; 17; 18 an- 
geordneten Haltevorrichtung 26 zusammen. 

Die Haltevorrichtung 26 kann eine bekannte Vorrichtung 
zum kraft- oder formschlussigen Hallen und/oder Spannen 
eines Aufzuges 9, beispielsweise eines Drucktuches auf ei- 
nem Ubertragungszylinder 2; 7 sein. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrung der Haltevorrichtung 26 ist 
in Fig. 8 fiir den Kanal 14 im Ubertragungszylinder 2 stell- 
vertretend fiir die Kanaie 14; 16; 17; 18 dargestellt. In ahnli- . 
cher Weise konnen auch die Haltevonrichlungen fiir die 


16 409 A 1 

6 

Druckplatten in den Kanalen 12; 13 ausgefuhrt sein. 

Die Haltevorrichtung 26 ist im axial veriaufenden Kanal 
14 des Ubertragungszylinder 2 zum Halten des Drucktuches 
9, beispielsweise der Drucktucheinheit 9 angeordnet. Die 
5 Betatigung der Vorrichtung fur das Spannen oder Halten der 
Drucktucheinheit 9 erfolgt uber eine im Kanal 14 des Uber- 
tragungszylinder 2 drehbar gelagerte Welle 27, beispiels- 
weise eine Spindel 27 mit Druckstiicken 28. 

Der parallel zur Achse des Ubertragungszylinder 2 ver- 
10 laufenden Kanal 14 weist einen Spalt 29 auf der Mantelfla- 
che des Uberu-agungszylinder 2 und eine im Inneren des 
tibertragungszyhnder 2 liegende, mit dem Spalt 29 verbun- 
dene, Bohrung 31 auf. Die Breite b29 (z. B. 1 mm < b29 < 
3 mm) des Spaltes 29 im Bereich der Mantelflache des Zy- 
15 linders (2; 3; 7; 8) ist unwesentlich groBer als die doppelte 
Dicke des Drucktuches 9, beispielsweise der Tragerplatte 21 
der Drucktucheinheit 9, auf. In der Bohrung 31 ist die Welle 
27, im Beispiel eine schwenkbare Spindel 27, angeordnet, in 
der die Druckstucke 28, z. B. Stempel, Kugeln oder ver- 
20 gleichbares, fedemd und radial nach auBen gerichtet ange- 
ordnet sind. 

Zum Klemmen der Drucktucheinheit 9 werden beide En- 
den der Tragerplatte 21 in den Spalt 29 gefuhrt und die Spin- 
del 27 mit den Druckstucken 28 so verschwenkt, dass diese 
25 nahezu senkrecht gegen das vor- und nachlaufenden Ende 
23 und 24 der Tragerplatte 9 und eine zylinderfeste Wand 32 
druckt und diese kraftschlussig im Spalt 29 halt. Sind in 
Umfangsrichtung des Ubertragungszylinder 2 mehrere 
Drucktucheinheiten 9 hintereinander angeordnet, so wirken 
30 jeweils ein vor- und ein nachlaufendes Ende 23 und 24 der 
Tragerplatten 21 benachbarter Drucktucheinheiten 9 zusam- 
men. Die Haltevorrichtung 26 kann zusatzlich einen nicht 
dargestellten Schieber aufweisen, der zusatzlich zu den En- 
den 23 und 24 in den Spalt 29 einschiebbar ist und den Spalt 
35 29 nach auBen hin abschlieBt. Vorteilhaft ist dieser Schieber 
mit der Spindel 27 verbunden, so dass er bei Verschwenken 
der Spindel 27 in den bzw, aus dem Spalt 29 bewegt wird. 
Die Breite b29 des Spaltes 29 ist bei Verwendung eines der- 
artigen Schiebers entsprechend groBer ausgebildet. 
40 1st das Drucktuch 9 als flexibles Gummituch oder als 
Drucktucheinheit 9 ausgebildet, so konnen als Halteeinrich- 
tung auch Klenun- und/oder Spannvorrichtungen ublicher 
Mechanismen, wie z. B. kraft- oder formschliissige, uber 
Federkraft oder Getriebe angeuiebene Klemmleisten oder 
45 Wellen, zur tangentialen Mitnahme, angeordnet sein. 

Bezugszeichenliste 

1 Zylinderpaar, erstes 
50 2 Zylinder, UberUragungszylinder (1) 

3 Zylinder, Formzylinder (1) 

4 Bedruckstoff 
5- 

6 Zylinderpaar, zweites 
55 7 Zylinder, Ubertragungszylinder (6) 

8 Zylinder, Formzylinder (6) 

9 Aufzug, Drucktuch, Drucktucheinheit 
lo- 
ll Aufzug, Druckform, Druckplatte 

60 12 Kanal (3; 8) 

13 Kanal (3; 8) 

14 Kanal (2; 7) 
15- 

16 Kanal (2; 7) 
65 17 Kanal (2; 7) 
18 Kanal (2; 7) 
19- 
20- 
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21 Tragerplatte (9) 

22 SchichL (9) 

23 Ende (9) 
24Ende(9) 
25- 

26 Haltevorrichtung 

27 Welle, Spindel 

28 Druckstuck ■ 

29 Spalt 
30- 

31 Bohrung (2; 3; 7; 8) 

32 Wand (2; 3; 7; 8) 
bl9Breite(19) 


Patentanspriiche 


10 


15 


1. Zylinder (2; 3; 7; 8) einer Rotationsdruckmaschine 
mit mindestens zwei in Umfangsrichtung des Zylinders 
(2; 3; 7; 8) hintereinander angeordneten Kanalen (12; 
13; 14; 16; 17; 18) zur Aufnahme von Aufzugen (9; 11) 20 
auf dem Zylinder (2; 3; 7; 8), dadurch gekennzeich- 
net, dass mindestens einer der Kanale (12; 13; 14; 16; 
17; 18) durch einen Aufeug (9; 11) zumindest zum Teil 
bedeckt ist. 

2. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, dass sich mindestens einer der Kanale 
(12; 13; 14; 16; 17; 18) nahezu iiberdiegesamteLange 
eines Ballens des Zylinders (2; 3; 7; 8) erstreckt. 

3. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Ballen des Zylinders (2; 3; 7; 8) 30 
einen Umfang aufweist, der mindestens zwei liegenden 
Oder stehenden Zeitungsseiten entspricht. 

4. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Ballen des Zylinders (2; 3; 7; 8) 
eine Breite aufweist, die mindestens vier liegenden 35 
Oder stehenden 2^itungsseiten entspricht. 

5. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Ballen des Zylinders (2; 3; 7; 8) 
eine Breite aufweist, die mindestens acht stehenden 
Buchseiten entspricht. 40 

6. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Ballen des Zylinders (2; 3; 7; 8) • 
eine Breite aufweist, die mindestens sechs liegenden 
Oder stehenden Zeitungsseiten entspricht. 

7. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dass zumindest in einem langs des Zy- 
linders (2;-3; 7; 8) angeordneten Abschnitt zwei oder 
mehr Kanale (12; 13; 14; 16; 17; 18) in Umfangsrich- 
tung hintereinander angeordnet sind. 

8. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 7, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) wahlweise 
mit einem einzigen oder mehreren in Umfangs- und/ 
Oder Langsrichtung hintereinander bzw. nebeneinander 
liegenden Aufzugen (9; 11) versehen ist. 

9. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, dass der ZyUnder (2; 3; 7; 8) mit einem 
einzigen Aufzug (9; 11) versehen ist. 

10. ZyUnder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) mit minde- 
stens zwei in Langsrichtung des Zylinders (2; 3; 7; 8) 60 
nebeneinander und jeweils annahemd uber den gesam- 
ten *Umfang angeordneten Aufzugen (9; 11) versehen 
ist. 

11. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aufzuge (9; 11) mit ihren En- 65 
den (23; 24) in einem Kanal (12; 13; 14; 16; 17; 18) 
Oder zumindest in einer Flucht langs des Zylinders an- 
geordnet sind. 


12. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aufzuge (9; 11) mit ihren En- 
den (23; 24) in Umfangsrichtung versetzt zueinander in 
verschiedenen Kanalen (12; 13; 14; 16; 17; 18) ange- 
ordnet sind. 

13. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) mit minde- 
stens zwei in Umfangsrichtung hintereinander und in 
Langsrichtung annahemd iiber die gesamte Lange des 
Ballens des Zylinders (2; 3; 7; 8) angeordneten Aufzii- 
gen (9; 11) versehen ist. 

14. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) mit insge- 
samt mindestens vier Aufzugen (9; 11) versehen ist, 
wobei jeweils mindestens zwei Aufzuge (9; 11) in 
axialer Richtung nebeneinander und wobei jeweils 
mindestens zwei in Umfangsrichtung hintereinander 
angeordnet sind. 

15. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (3; 8) ein Formzylin- 
der (3; 8) und der ihm zugeordnete Aufzug (11) eine 
Druckplatte (11) ist. 

16. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 7) ein Ubertra- 
gungszylinder (2; 7) ist. 

17. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) mit einem 
zweiten Zylinder (2; 3; 7; 8) als Zylinderpaar (1; 6) zu- 
sanunenwirkend angeordnet ist. 

18. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) ein 
Formzylinder (3; 8) und der zweiie Zylinder (2; 3; 7; 8) 
ein mit diesem zusammen wirkender Ubertragungszy- 
linder (2; 7) ist, 

19. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Zylinder (2; 3; 7; 8) ein Uber- 
tragungszylinder (2; 7) und der zweite Zylinder (2; 3; 
7; 8) ein mit diesem zusammen wirkender Formzylin- 
der (3; 8) ist. 

20. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach den Anspriichen 17 oder 
18, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis des 
Umfangs von Ubertragungs- (2; 7) zu Formzylinder (3; 
8) ganzzahlig ist. 

21. Zylinder (2; .3; 7; 8) nach Anspruch 20, dadurch 
gekennzeichnet, dass der oder die durch den Aufzug 
(11) abgedeckten Kanale (13) des Formzylinders (3; 8) 
beim Abrollen des Formzylinders (3; 8) gegen den 
Uberu-agungszylinder (2; 7) mit einem Kanal (14; 16; 
17; 18) des Ubertragungszylinders (2; 7) zusammen 
wirkt. 

22. Zylinder (2; 7) einer Rotationsdruckmaschine, wo- 
bei der Zylinder (2; 7) als mit mindestens vier stehen- 
den oder liegenden Zeitungsseiten in Langsrichtung 
und mit zwei stehenden oder liegenden Zeitungsseiten 
in Umfangsrichtung belegbarer doppeltbreiter Ubertra- 
gungszyUnder (2; 7) doppelten Unifangs ausgebildet ist 
und in Langsrichtung mindestens zwei, sich jeweils an- 
nahemd uber die gesamte Lange des Ballens des Zylin- 
ders (2; 7) erstreckende Kanale (14; 16; 17; 18) zur Be- 
fesiigung von Aufzugen (9) auf dem Zylinder (2; 7) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder 
(2; 7) mit mindestens zwei in Umfangsrichtung hinter- 
einander angeordneten und sich in Langsrichtung je- 
weils annahemd iiber die gesamte Lange des Ballens 
des Zylinders (2; 7) ersu^ckenden Aufzugen (9) verse- 
hen ist. 

23. Zylinder (2; 7) einer Rotationsdruckmaschine, wo- 
bei der Zylinder (2; 7) in Langsrichtung mindestens 
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zwei Kanale (14; 16; 17; 18) zur Befestigung von Auf- 
zugen (9) auf dem Zylinder (2; 7) aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Zylinder (2; 7) mit insgesamt 
mindestens vier Aufziigen (9; 11) versehcn ist» wobei 
jeweils mindestens zwei Aufeuge (9) in liingsrichtung 5 
des Zylinders (2; 7) nebeneinander und wobei jeweils 
mindestens zwei Aufzuge (9) in Umfangffichtung hin- 
tereinahder angeordnet sind. 

24. ZyHnder (2; 3; 7; 8) nach den Anspriichen 1, 22 
Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Kanale (12; 10 
13; 14; 16; 17; 18) in Umfangsrichtung nahezu in glei- 
chen Abstanden zueinander auf dem Zylinder (2; 3; 7; 

8) angeordnet sind. 

25. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach Anspruch 24, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwei Kanale (12; 13; 14; 16; 17; 15 
18) in Umfangsrichtung urn annahemd 180° versetzt 

zueinander angeordnet sind. 

26. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach den Anspriichen 1, 22 
Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Karial (12; 
13; 14; 16; 17; 18) jeweils mindestens eine Halteein- 20 
richtung (26) fur den Aufzug (9; 11) aufweist. 

27. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach den Anspriichen 1, 22 
Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal (12; 
13; 14; 16; 17; 18) imBereich derMantelflache des Zy- 
linders (2; 3; 7; 8) einen Spalt (29) mit einer Breite 25 
(b29) in Umfangsrichtung aufweist, die unwesentlich 
groBer als die doppelte Dicke der Enden (23; 24) der 
Aufzuge (9; 11), insbesondere kleiner als 3 mm ist. 

28. Zylinder (2; 3; 7; 8) nach den Anspriichen 16, 22 
Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug (9) 30 
als Drucktucheinheit (9) ausgebildet ist, und im we- 
sentlichen aus einer weitgehend dimensionsfesten Tra- 
gerplatte (21) und einer darauf befestigten elastischen 
Schicht (22) besteht. 
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